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SIMTEK thread whirling type FX
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m .
3 Das Werkzeugsystem simcut FX
5 The Tool System simcut FX

Gewindewirbelwerkzeuge fur die Medizintechnik und fur schwer spanbare Materialien.
L Thread whirling applications in medical technology and in difficult-to-machine materials.
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Werkzeuggruppe aus hochpréazisen, dreischneidigen Tool group of high precision, three-edged carbide
Hartmetall-Wendeschneidplatten mit ausgesuchten inserts with special coatings and matching whirling
Beschichtungen und préazisen Wirbelringen. Beson- \ ring. Suitable for ,Difficult-to-machine materials® too.
ders geeignet auch fir schwer spanbare Materialien.
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Das System im Detail e
The System Details £

Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 733
Please read the general instructions for use on page
L
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Klemmbhalter // Toolholder
Spannschraube // Tightening screw
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3-Schneidige Wendeschneidplatte
Indexable cutting insert with 3 edges
x
S
3
£

Wirbelringe verfiigbar fiir folgende Maschinentypen
Thread whirling rings available for the following machine types
- Fur Tornos-Maschinen - For Tornos-maschines
- Fur Citizen-Maschinen mit Jarvis-Spindel - For Citizen-maschines with Jarvis-spindle

- Fur Citizen-Maschinen mit PCM-Spindel - For Citizen-maschines with PCM-spindle

- Fir WTO-Aggregate - For WTO-whirling units

- Flr Star-Maschinen - For Star-maschines 8

- Fiir Tsugami-Maschinen =

- For Tsugami-maschines

- Fir Hanwha - For Hanwha

698

SIVIEK



simcut BA

simcut BF

x
[Ty
5
3}
£
@

simcut K2

simcut MX
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Gewindewirbelkopf , Tornos*

FUr Tornos-Maschinen.

Thread Whirling Head , Tornos*”

For Tornos machines.

SimMcutrFXx

SIMTEK thread whirling type FX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5Nm
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E m Legende

5 Legend 734

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/929
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.AA40.12.06
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120 6 CF5.AA40.12.06 As32 400 570 35 150 310 306101/307087 FM4@STISF TiSF  CF5.L4.1
(2
12,0 6 CF5.AA50.12.06 AZU _2{ 500 670 35 154 400 417627 FM4x85TI5F  Ti5F CF5.L.4.1

| Bestellbeispiel // Order example: CF5.AA50.12.06
| Befestigungsschraube // Fastening screw: D M4x12 T15F


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS32
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZU8
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Gewindewirbelkopf \WTO"

Fur WTO-Aggregate.

Thread Whirling Head ,WTO"

For WTO whirling units.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.1242.06 W
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200 8 CF5.WW54.20.08 ALFS 565 54,0

| Bestellbeispiel // Order example: CF5.1242.06 W
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Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5Nm

m Legende
E 5 Legend 734

-1 =81 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
— QR-Code  www.simtek.info/cp/933
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Gewindewirbelkopf ,Citizen”

Fur Citizen-Maschinen mit Citizen-Aggregat.

Thread Whirling Head , Citizen®

For Citizen machines with Citizen whirling unit. 4,5Nm
) m Legende
E 5 Legend 734

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
— QR-Code  www.simtek.info/cp/1223

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.CC33.12.06
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1220 6 CF5.CC33.12.06 AZUY 330 469 40 185 400 BTW1000 FmessTisk  TisF CF5L41

| Bestellbeispiel // Order example: CF5.CC33.12.06


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZU1
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Gewindewirbelkopf ,Citizen”

Flr Citizen-Maschinen.

Thread Whirling Head , Citizen®

For Citizen machines.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.CP40.12.06
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60 6 CF5.CP20.06.06 A16q 200 350
120 6 CF5.CP40.12.06 AS3Y, 400 460
120 6 CF5.CP45.12.06 A107 450 460

| Bestellbeispiel // Order example: CF5.CP40.12.06

| Befestigungsschraube // Fastening screw: D M4x12 T15F
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Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5Nm

m Legende
m Legend 734
% Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
- QR Code  www.simtek.info/cp/926
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GSW 101 NM4x85TA5F  TA5F CF5.L4.1

MWS 101; KSW 101; LSW 101;

LSW 215315; BSW 215 e T
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Gewindewirbelkopf ,Star”

Flr Star-Maschinen.

Thread Whirling Head ,Star®

For Star machines.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.DD40.12.06
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Anzahl Plattensitze
Number of insert seats
Artikelnummer

Part number

W1 www.simtek.com/webcode
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1! Webcode

CF5.DD40.12.06

| Bestellbeispiel // Order example: CF5.DD40.12.06
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| Befestigungsschraube // Fastening screw: D M4x12 T15F
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Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5Nm

E m Legende
5 Legend

734

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/925

Connectcode
www.simtek.com/ccode

Schraubenschliissel
Screw driver
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS30
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Gewindewirbelkopf ,Tsugami*

Fur Tsugami-Maschinen.

[ H i
Th read Wh | rl N g H ead ”Tsug ami Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
“F M4x11 T15F”: 4,5 Nm
For Tsugami machines. F M4x8,5 T15F”: 4,5 Nm
m Legende
[R5, 8] BT Leaence 754
H -1 Oder besuchen Sie // Or Visit
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.BB52.20.06
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50,0 16,0 6 CF5.BB50.16.06 y IZF: 62,0 85 20,0 40,0 3214Y342 FM4x85TISF  Ti5F CF5.L4.1
o
520 12,0 6 CF5.BB52.12.06 AXX 650 87 170 420 3234Y342 FM4d1TISF  TiSF CF5.L4.1
520 120 6 CF5.BB52.12.10.06 510?; 520 100 100 440 3268YA52 FM4BS5TISF  TiSF CF5.L4.1
-
520 120 6 CF5.BB52.12.19.06 Alg_M 54,0 6,0 190 380 3268Y271 FM4x85TISF  TISF CF5.L.4.1
-
520 200 6 CF5.BB52.20.06 ES_B_]: 65,0 87 17,0 42,0 3234Y342 FM4x11TISF  Ti5F CF5.L.4.1

| Bestellbeispiel // Order example: CF5.BB52.12.06

| Befestigungsschraube // Fastening screw: D M5x13 T20R
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXXQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A103
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< . . 13
o Gewindewirbelkopf ,Hanwha
:
@ Fur Hanwha-Maschinen mit Madaula-Aggregat.
H H 14
Thread Whirling Head ,Hanwha
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
For Hanwha machines with Madaula unit. 4,5Nm
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.FM45.12.06
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| Bestellbeispiel // Order example: CF5.FM45.12.06
| Befestigungsschraube // Fastening screw: D M4x12 T15F
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Gewindewirbelplatten ©
:
Gewindewirbelplatten fir HA-Gewinde. @
Schnittwerte (Start) Ve
. . Cutting parameters (start) Seite/Page 696
Thread Whirling inserts
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Thread whirling inserts for HA-threads. 699,700, 701, 702, 703, 704, 705
[ [ T togence 7,
r m Legend
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E :r_ —J QR-Code  www.simtek.info/cp/916
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Illustration zeigt beispielh;fte Anwendungsmaglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
—— —~—
hi Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.175.HA.02 M
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05 CF5.050.HA.02 M :.c_\glg_s' 41 019 35 CF5.L4.1
06 CF5.060.HA.02 M AU Ka 41 034 35 CF5.L4.1
10 CF5.100.HA.02 M 'eg_lg. 41 04 31 CF5.L.4.1
1,25 CF5.125.HA.02 M 'QEJ_IS_S: E 41 0,55 28 CF5.L.4.1
15 CF5.150.HA.02 M ﬁé_?:_ﬂ' 41 0,55 2i5 CF5.L4.1
1,75 CF5.175.HA.02 M AS: ?,_QI E 41 0,75 23 CF5.L4.1
| Bestellbeispiel // Order example: CF5.100.HA.02 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) §
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUK5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUK6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUK7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUK8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS3Q
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< . .
& Gewindewirbelplatte
:
@ Gewindewirbelplatten fir HB-Gewinde.
Schnittwerte (Start) Ve
. . Cutting parameters (start) Seite/Page 696
Thread Whirling inserts
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Thread whirling inserts for HB-threads. 699,700, 701, 702, 703, 704, 705
[=] s [m] B egence 5,
-+ lm Legend
E -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E , QR-Code  www.simtek.info/cp/919
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Detail A (10: 1)
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hi Illustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.275.HB.02 M
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175 CF5.175.HB.02 M As3s  cHlrx 41 1,05 235 CF5.L4.1
P
275 CF5.275.HB.02M As3t  cHrx 41 175 14 CF5.L4.1
| Bestellbeispiel // Order example: CF5.175.HB.02 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS3S
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Gewindewirbelplatten, metr. ISO

<
m
. . . . . 5
Gewindewirbelplatten flr metrische ISO-Gewinde, Schnittwerte (Start Ve 2
Vollprofil. Fiir Gewinde der Toleranzklasse 6H/6g. Cutting parameters (star Eelie/Rasisiess (7
- Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Thread Whirling Inserts, metr. ISO 699,700, 701, 702, 703, 704, 705
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Thread whirling inserts for metric ISO-threads, Wichtige Hinweise / Important hints (Seite/Page 733)
full profile. For threads with tolerance class 6H/6g. E A Legende —a
L) Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
— QR-Code  www.simtek.info/cp/1328
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Ker wird mi
— core diameter is also cut
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.060.MT.02 M
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mm mm mm mm mm mm
031 05 CF5.050.MT.02 M n28M ] 41 0,06 394 0,45 CF5L41 O
Al
0,37 06 CF5.060.MT.02M A28\ H 41 0,08 3,94 05 CF5.L41 IO
e
043 07 CF5.070.MT.02 M A28F B 41 009 393 055 cr5L41 R
e
049 08 CF5.080.MT.02 M A28 H] 41 01 393 06 cF5L41 T
s
0,61 1,0 CF5.100.MT.02 M A289 H 41 0,12 394 0,65 CF5.L41 IO
A
077 1,25 CF5.125.MT.02 M ASEN Hi 41 016 394 077 crsL41 IR
092 15 CF5.150.MT.02 M A5EQ Hi 41 019 394 09 cr5Lal T
x
| Bestellbeispiel // Order example: CF5.100.MT.02 M HX79 (HX79 = Schneidstoff // Grade) §
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A28M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A28N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A28P
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<
i Halbzeuge
2
£
@ CF5-Halbzeuge fur komponenten- und kundenspezifische Formen.
Schnittwerte (Start) Ve
. o Cutting parameters (start) Seite/Page 696
Semi-Finished Inserts
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Semi-finished-insert for component- and customer-specific forms. 699, 700, 701, 702, 703, 704, 705
[EEE B wgerce 7,
=L = G Legend
;I- Oder besuchen Sie // Or Visit
E ! www.simtek.info/cp/932
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CF5.0410.00 M
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41 CF5.0410.00 M AsiN  cHlrx 95 CF5.L4.1
i)
bh CF5.0550.00 M Asip cHrx 95 CF5.L.4.1
| Bestellbeispiel // Order example: CF5.0550.00 M GF25 (GF25 = Schneidstoff // Grade)
=
=
5
(&)
£
2]
x
()
ie)
A=

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS1N
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