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Teilkatalog // Part Catalog

Dieses PDF stellt einen Auszug aus dem neuen SIMTEK Gesamtkatalog R21 DE dar.

This PDF is an extract of the new SIMTEK main catalog R21 DE.
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ID: 463 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching ¥
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut B F
SIMTEK broaching type BF

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoR3en

<
m
= . . . A t (Schraube) // Tightening t
E Geeignet fur das konventionelle NutstoBen von Standard- nreugsmoment (Sehraube) /Tightening toraue (screvd)
@ und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen. 4,5Nm
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
. . 665
TOOl h O I d er for CO nve ntlo nal B roaCh | ng Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
) ) MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise //
For conventional broaching of standard and Important hints (Seite/Page 733)
special profiles on capable CNC-machines. [w] % [w] A Legende o,

=l AW ‘ Legend
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Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB32.56 ZB
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V @Dg6 = 25,0 mm
250 56,0 F10.SB25.56 ZB ASC\‘ 14,85 17,0 58,0 350 8,85 94,5 23,0 F100556.12 F10122556SB FM4x11Ti5F Ti5F BF10
250 56,0 F10.SB25.56.14 ZB 5639: 13,0 14,0 580 350 7,0 100,0 23,0 F10035612 F10.122556SB FMA4x11Ti5F T15F BF10.05.14 =&
e
250 80,0 F10.SB25.80 ZB QS_C_N 14,85 17,0 58,0 350 8,85 114,0 23,0 F10058012 F10122580SB FMA4xI1Ti5F Ti5F BF10
V @Dg6 =32,0mm
32,0 56,0 F10.SB32.56 ZB ASC){ 14,85 170 580 350 8,85 94,5 30,0 F10055612 F10123256SB FM4xI1Ti5F TiSF BF10
s
32,0 80,0 F10.SB32.80 ZB QS_C_V. 14,85 17,0 580 350 8,85 114,0 30,0 F100580.12 F10.123280SB FM4x11TI5F Ti5F BF10
x
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASCV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A63B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASCW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASCX
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ID: 462 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter fur konventionelles NutstoBen

Geeignet fur das konventionelle NutstoBen von Standard-

und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

Toolholder for conventional Broaching

For conventional broaching of standard and
special profiles on capable CNC-machines.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.05.40.25
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¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
401 250 F10.03.40.25.14 A63R 130
401 254 F10.05.40.1.000 AIER 130
401 250 F10.05.40.25.14 po83 130
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 17,0 mm
400 250 F10.05.40.25 ﬁé"-l. 5 148
400 320 F10.05.40.32 AQH7, 148

| Bestellbeispiel / Order example: F10.05.40.25

@D2

simcutBF

SIMTEK broaching type BF

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5Nm
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
665
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise //
Important hints (Seite/Page 733)
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Mit Kiihimittelzufuhr

With through coolant supply

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)
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6,5
6,5
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765
7,65
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234
230

230
30,0

mm

60,0
60,0
60,0

60,0
60,0

L1

mm

100,0
100,0
100,0

100,0
100,0

Schraube
Screw

FM4x11T15F
FM4x11T15F
FM4x11T15F

FM4x11T15F
FM4x11T15F

Legende
Legend

734

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/462

Schraubenschliissel

Screw driver

TA5F
TA5F
TA5F

T15F
T15F

Connectcode
www.simtek.com/ccode

BF10.05.
BF10.08.
BF10.08.

BF10
BF10

simcut BA

simcut BF

simcut FX

simcut K2

simcut MX
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ID: 145

NutstoBen // Broaching

| Edition R21DE

simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoR3en

Geeignet fur das konventionelle NutstoBen von Standard-

und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

Toolholder for conventional broaching

For conventional broaching of standard and
special profiles on capable CNC-machines.

L1

Abbildung zeigt / Drawing shows: F39.10.50.32

w L2 @Dg6
mm mm mm
VY w=6,0mm
6,0 500
6,0 70,0
VY w=8,0mm
80 50,0
80 508 254
80 750 250
80 762 254

V¥V w=10,0 mm

10,0 100,0 32,0
100 500 32,0
100 508 31,75
100 750 320
100 76,2 31,75
Y w=12,0mm

12,0 100,0 32,0
120 500 32,0
120 750 32,0
120 76,2 31,75
V¥V w=16,0mm

16,0 1250 32,0

250
25,0

25,0

| Bestellbeispiel // Order example: F39.08.75.25

Artikelnummer
Part number

F39.06.50.25
F39.06.70.25

F39.08.50.25
F39.08.51.1.000
F39.08.75.25
F39.08.76.1.000

F39.10.10.32
F39.10.50.32
F39.10.51.1.250
F39.10.75.32
F39.10.76.1.250

F39.12.10.32

F39.12.50.32

F39.12.75.32
F39.12.76.1.250

F39.16.12.32
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@D2

simcutBF

SIMTEK broaching type BF

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
665

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise //
Important hints (Seite/Page 733)

Legende

Legend 734

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/145

Mit Kiihimittelzufuhr
With through coolant supply
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@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)
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10,5
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mm mm mm (x (x ‘x ‘x o §
230 750 1150 FM5x13T20R T20R BF12.06
230 950 1350 FM5x13T20R T20R BF12.06
230 750 1150 FM5x13T20R T20R BF12.08
234 750 1150 FM5x3T20R T20R BF12.08
23,0 100,0 140,0 FM5x13T20R T20R BF12.08
234 750 1150 FM5x13T20R  T20R BF12.08
30,0 1250 185,0 FM5x13T20R  T20R BF12.10
30,0 750 115,00 FM5x13T20R T20R BF12.10
30,0 750 1150 FM5x3T20R T20R BF12.10
30,0 100,0 140,0 FM5x13T20R T20R BF12.10
29,75 100,0 140,0 FM5x13T20R  T20R BF12.10
30,0 1250 1850 FM5x13T20R T20R BF12.12
30,0 750 1150 FM5x13T20R T20R BF12.12
30,0 100,0 140,0 FM5x13T20R  T20R BF12.12
29,75 100,0 140,0 FM5x13T20R  T20R BF12.12
31,0 150,0 225,0 FM5x13T20R T20R BF12.16


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATYV
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ID: 458 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching ¥
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut B F
SIMTEK broaching type BF

Klemmbhalter fur NutstoBaggregate

. .. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und

Sonderprofilen auf NutstoBaggregat ,,Schwarzer 2in1. g:INn
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
. : 664
TO O | h O I d e r fo r b roaC h l n g u n |tS Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
) ) Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733),
For broaching of standard and special MASTER (Seite/Page 732),

profiles on broaching unit ,Schwarzer 2in1*. Legende 7o,

Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/458

Schwarzer Version 1 Aufnahme auf Anfrage erhltlich.
Stirnseite Nutstof3kopf Schwarzer Version 1 fixation available upon request.

Head of driven slotting tool

L1

Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB15.36-S
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mm mm mm mm mm mm
szt 150 19,0 F10.SB15.18-S APSE 1575 170 775 640 FMAiTISF  TiSF BF10
Rl
scwarer2nt 15,0 270 F10.SB15.26-S APSF: 15,75 17,0 7,75 72,0  FM4x11TI5F  Ti5F BF10
(R
schvarzer2nt 15,0 37,0 F10.SB15.36-S AP4)¢ 15,75 17,0 7,75 82,0  FM4x11TISF  TISF BF10
e
svamo2nt 150 43,0 F10.5B15.42-S AS6G 1575 170 775 880 FwaximsF  TisF BF10

| Bestellbeispiel // Order example: F10.SB15.36-S
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP5B
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ID: 459 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching ¥
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut B F
SIMTEK broaching type BF

Klemmbhalter fur NutstoBaggregate

Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und

<
o ¥ LA
g ?ggr(]jzeL?r:c:ieg“?fé\';lvlgsst%i?%%r:?25&2?3220"7'nA ! Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
‘B 4,5Nm

Tool h O I d er fOl’ b rOaCh | ng u n |tS ;er:leichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

. . . . i Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
For broaching of standard and special profiles on broaching unit MASTER (Seite/Page 732),
~Benz LinA%, ,Benz LinA 4.0%, ,EWS Slot“ and ,EWS P20*. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
m Legende
,.E E = AW ‘ Legend =
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/459
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Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB16.35-B
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0-Ring im Lieferumfang enthalten
0-ring included in scope of delivery
Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.5B20.35-B IC Bestellnummer // part number:
ORING 16X1,5 FPM80 GR
I
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§ 8 EE H £e 8 z .
o 5, 55 5 52 ¥ i g
5 B3 53 3 s =5 S8y = 8¢
8 Q£ 26 Eg Y SE =a 8 25 g
E 8% £3 £f B: = S8 g g2 8
7] 8 S<» £5 OF SEE 3 F] cE
22  gphs 12 2:% £ 8! a 88 f L 1 585 EE EB §7
= gz3 &8 s: €8s 38 33 o:
mm mm mm mm mm mm mm
senzina/ewssit 16,0 35,0 Nein/ No F10.SB16.35-B / P4 i 1575 170 775 490 790 = FM4x11T15F  T1SF BF10
.
senzunaewssot 16,0 53,0 Nein/ No F10.SB16.53-B AOYGI 1575 170 7,75 675 975 = FM4x11T15F  T1SF BF10
Faal
senzLnaso/EwsP20 20,0 355 Ja/ Yes F10.SB20.35-BIC AZZd 1575 170 7,75 41,5 81,0 1+3  FM4x11Ti5F Ti5F BF10
o
BeNzLnad40/EwsP20 20,0 54,5 Ja/Yes F10.SB20.53-BIC I;\4_N_§ 1575 170 775 605 1000 1+3  FM4x11Ti5F TiSF BF10
| Bestellbeispiel // Order example: F10.SB16.35-B
x
?_, @Dmin @Dmin
3
£
(0]
Prismen-Fixiersystem Variante 1 Prismen-Fixiersystem Variante 3
Prism fixation system variant 1 Prism fixation system variant 3
Spannschrauben liegen dem Aggregat bei.
Clamping screws are included with the unit.
x
[0}
©
5
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP4Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2ZG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4N5

ID: 1383 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fur NutstoBaggregate
Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und Sonderprofilen

auf NutstoBaggregat ,,Benz LinA 4.0“ und ,EWS P20".
Empfohlene maximale Schneidenbreite: 12,0 mm.

Toolholder for broaching units

For broaching of standard and special profiles on broaching
unit ,Benz LinA 4.0 and ,EWS Slot P20“. Recommended
maximum cutting edge width: 12,0 mm.
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L2

0-Ring im Lieferumfang enthalten

0-ring included in scope of delivery
Bestellnummer // part number:

ORING 16X1,5 FPM80 GR

Abbildung zeigt / Drawing shows: F39.5B20.22.35-B IC
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saumeomsro 200 355  F39.5B20.22.35-BIC A621
BENzLna40/EWsP20 20,0 54,5 F39.5B20.22.53-BIC 'Aé_Zdyl
BeNzLna40/EWsP20 - 20,0 35,5 F39.5B20.30.35-BIC AE_ %x
samioewrn 200 545  F39.5B20.30.53-BIC 1622
maumsomsrn 200 545  F39.5B20.38.53-BIC 621,

| Bestellbeispiel // Order example: F39.5B20.38.53-B IC

mm
10,5
10,5
13,0
13,0
155

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

=l
g

22,0
22,0
30,0
30,0
38,0

mm
41,5
20,0
270
27,0
30,5

simcutBF

SIMTEK broaching type BF

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732),
Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733),

E'."

m Legende
E [ ST | AW ‘ Legend =

-1 =:2] Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
] QR-Code  www.simtek.info/cp/1383

Prismen-Fixiersystem Variante 1
Prism fixation system variant 1

@Dmin

Prismen-Fixiersystem Variante 3 // Prism fixation system variant 3
Spannschrauben liegen dem Aggregat bei. // Clamping screws are
included with the unit.

@Dmin
g
£F _
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<0 G 2= ]
N o 52 § <
) 2 2F 2
g€ EE Z cE
L L1 58 ﬁ £2 £ 5 5 z
&2 &6 L] o:
mm mm
810 810 1+3 FM53T20R T20R BF12.06
60,5 1000 1+3  FMs513T20R  T20R BF12.06
415 810 1 FM5x13T20R  T20R BF12.10
60,5 100,0 1 FM5x3T20R  T20R BF12.10
60,5 100,0 1 FMBx13T20R  T20R BF12.12

simcut BA

simcut BF

simcut K2 simcut FX

simcut MX
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ID: 1268 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching ¥
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut B F
SIMTEK broaching type BF

Klemmbhalter fur NutstoBaggregate

Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und
Sonderprofilen auf NutstoBaggregat ,WTO".

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder for Broaching Units 4,5Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
For broaching of Standard and special MASTER (Seite/Page 732)

profiles on broaching units ,WTO* Legende

Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1268

734

Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB16.35 W
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oE oo k Q3
CH 5 £ ce £ 3
S o 0§ SE 25 §
85 Eg B EZ ® 52 § 5
83 3t 82 £ - 55 2¢
25 12 i G a 88 ¢gp2 f L 11 w £z %3 g1
58 ¢ =i 38 88 GH

mm mm mm mm mm mm mm mm

wro 35,0 F10.SB16.35-W :5 SB‘ 1575 170 389 775 500 559 4,0 FM4x11TISF  TiSF BF10

| Bestellbeispiel // Order example: F10.SB16.35-W


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1SB

ID: 464 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching -
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut B I:
SIMTEK broaching type BF
B Schnittwerte (Start) Ve <
S’[O Be n von L an g snuten (D IN 688 5) Cutting parameters (start) Seite/Page 696 @
=)
[&]
. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page IE
Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm. 679, 680, 682, 683, 685 Z
. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Keyway broaching (DIN6885) 663
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance P9. For use in bores as of diameter 17,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
[=] % [=] =2 Legende 734
- G P9  Legend
- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/464
L
)
=
0
E
(2]
i
= !
|
I
a
Werkstiick // Workpiece
_»tmax @Dmin
® &
5
[&]
-g
H U — @
'S
i
- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
I
?
g o 2 T
3 23 23 9} =
5 = B Py Sc 5
€y Q3 £3 = E g (3]
ES = 130 z< § < =
w R 2 £ o E£5 a bPo 88 h tmax 5%
&8 =: 83 o
mm mm mm mm mm mm mm
497 02 F10.0498.02B Q0T 145 50 170 44 28 BF10
>
597 0,2 F10.0598.02 B g\ged 14,5 6,0 170 44 28 BF10
797 0,2 F10.0796.02B h‘l’_S_j 14,5 80 220 44 41 BF10
| Bestellbeispiel // Order example: F10.0796.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
| Der Artikel F10.0796.02 B ist firr den Einsatz auf NutstoBaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer
technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
The article F10.0796.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our Technical Department in order to proof the x
technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com %
3
£
(7]
x
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e)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0U
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ID: 148 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching -
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut B I:
SIMTEK broaching type BF
< B Schnittwerte (Start) Ve
@ StoRen von Lang snuten (D| N688 5) Cutting parameters (start) Seite/Page 696
3
o
£ . P de Klemmhalter auf Seite / Suitable toolhold
Z Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. aesende Memmnater aut sefle f Sullable flaoTolcers on page

681,684
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance P9. For use in bores as of diameter 22,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
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EREED | e g,

- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/148
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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o SP
: g 28 ) of
5 5 < g% =y =3
3] =1 0§ £3 SE ] 5
g £l 2 32 = 8
w R i 02 £ a bPo SIS h tmax 5%
&8 =: 83 o
mm mm mm mm mm mm mm
V¥ Connectcode = BF12.08
7,98 02 F12.0796.02B a324d B 200 80 220 50 41 BF12.08
'V Connectcode = BF12.10 __
998 03 F12.0996.03 B AN33J 215 10,0 300 50 42 BF12.10
V Connectcode = BF12.12 .
11,97 03 F12.1196.03B AN EP’i 215 12,0 38,0 5,0 5 BF12.12
-
1397 03 F12.1396.03 B A18k 215 140 400 50 68 BF12.12
§ | Bestellbeispiel // Order example: F12.0796.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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ID: 465 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching -
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut B I:
SIMTEK broaching type BF
B Schnittwerte (Start) Ve <
S’[O Be n von L an g snuten (D IN 688 5) Cutting parameters (start) Seite/Page 696 @
=)
[&]
. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page IE
Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 14,0 mm. 679, 680, 682, 683, 685 2
. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Keyway broaching (DIN6885) 663
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 14,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
Legende
FIEAEET | oo 1o,
E- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
I
?
g o 2 T
§ g3 5 Y 2
3 s 59 ce Sc 5
=5 (3] £ =S S o
£S5 =5 eg Ec § 3 =
5t g2 g EE 13- E
w R %é o j=t= a pJso ss h tmax s¢
I S: a3 o
mm mm mm mm mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
50 02 F10.0500.02.14 B pes2 g 125 50 140 44 28 BF10.08.14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 17,0 mm
50 02 F10.0500.02 B AQ0S 145 50 170 44 28 BF10
R
6,0 0,2 F10.0600.02 B AQO( E 14,5 6,0 17,0 44 28 BF10
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 22,0 mm
=
80 02 F10.0800.02 B aT83 145 80 220 44 41 BF10
| Bestellbeispiel // Order example: F10.0800.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) g
=
| Der Artikel F10.0800.02 B ist firr den Einsatz auf NutstoBaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer g
technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com 5
The article F10.0800.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our technical department in order to proof the
technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
x
()]
e)
£
688

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A082
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT83
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NutstoBen // Broaching -
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut B I:
SIMTEK broaching type BF
< B Schnittwerte (Start) Ve
g_; StoRen von Lan gsn uten (D IN68S 5) Cutting parameters (start) Seite/Page 696
o
% Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. 681,684

. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Keyway broaching (DIN6885) 663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 22,0 mm. Wichtige Hinweise / Important hints (Seite/Page 733)
Legende
EREED | e g,
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/146
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
——
W
o SP
g 't 58 o
= 5 2 g% g B
o £5 o5 £3 SE 3¢
£ ES B3 2E == § S
= S E Q8 25 €€ 3
@ 55 - I ) gt
w R £= c‘é == a bJs9o S1S) h tmax 52
<o Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm
'V Connectcode = BF12.08
8,0 0,2 F12.0800.02 B :QC ‘d E 20,0 8,0 22,0 50 41 BF12.08
e
8,0 0,5 F12.0800.02.05 B eP_Q_d 20,0 8,0 22,0 5,0 41 BF12.08
V Connectcode =BF12.10
10,0 0,3 F12.1000.03 B 'AE_ VI ' E 21,5 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10
10,0 0,5 F12.1000.03.05B QJ_U_\‘ E 21,5 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10
V Connectcode =BF12.12
~ 120 03 F12.1200.03 B AD7S B 215 120 380 50 Gt BF12.12
e
= 12,0 0,5 F12.1200.03.05B AGSP’i 21,5 12,0 38,0 5,0 57 BF12.12
= -
é 120 05 F12.1200.05B ANB B 215 120 380 50 85 BF12.12
-
B 14,0 0,3 F12.1400.03B AlSJ: E 21,5 14,0 40,0 5,0 6,8 BF12.12
16,0 03 F12.1600.03 B EZ_T_]: E 215 16,0 38,0 5,0 6,3 BF12.12
| Bestellbeispiel // Order example: F12.0800.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
x
[0}
o
A=

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACKQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APQ6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJUV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG8M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANBE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A18J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2T1
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NutstoBen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

simcutBF

SIMTEK broaching type BF
B Schnittwerte (Start) Ve <
S’[O Be n von L an g snuten (D IN 688 5) Cutting parameters (start) Seite/Page 696 @
=)
[&]
. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page IE
Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm. 679, 680, 682, 683, 685 Z
. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Keyway broaching (DIN6885) 663
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance H9. For use in bores as of diameter 17,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
m Legende 734
[ HM | H9  Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/466
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
I
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g o 2 T
3 23 23 9} =
3 s 59 ce Sc 5
€y Q3 £3 = E g (3]
ES = 130 z< § < =
5t g2 g EE 2c £
w R % £ 82 £S5 a bHo ss h tmax s¢
&8 =: 83 o
mm mm mm mm mm mm mm
5,02 02 F10.0502.02 B AQ6V) 145 50 170 44 28 BF10
>
6,02 0,2 F10.0602.02 B AS)_@N 14,5 6,0 17,0 44 28 BF10
8,02 02 F10.0802.02 B T84 145 80 22,0 44 41 BF10
| Bestellbeispiel // Order example: F10.0602.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
| Der Artikel F10.0802.02 B ist firr den Einsatz auf NutstoBaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer
technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
The article F10.0802.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our technical department in order to proof the x
technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com %
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NutstoBen // Broaching -
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut B I:
SIMTEK broaching type BF
< B Schnittwerte (Start) Ve,
2 StoRen von Lan gsn uten (D IN68S 5) Cutting parameters (start) Seite/Page 696
o
% Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. 681,684

. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Keyway broaching (DIN6885) 663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Tolerance H9. For use in bores as of diameter 22,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
[=] % [w] =2 REBEIEE | oy
IE] | H9 | Legend
=

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/264
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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W
o SP
¢ : 88 52 ok
5 5 = £ Er B¢
3] £5 0§ £3 SE ] 5
g £2 g: 58 £ 83
“ 52 8¢ F £Z gt
w R i © 2 £ a bHo SIS h tmax 52
L7 S: 33 o3
mm mm mm mm mm mm mm
802 02 F12.0802.02B AEVZ, 200 80 220 50 41 BF12.08
P
10,02 0,3 F12.1002.03 B i-\EXE’qI 215 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10
s
12,02 03 F12.1202.03 B AJQ3 B 215 120 380 50 57 BF12.12
| Bestellbeispiel // Order example: F12.1002.03 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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NutstoBen // Broaching

simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmcut B I:

SIMTEK broaching type BF
StoBen von Langsnuten )
- - om
(Inch-Norm ANSI B17.2-1967) semmitwerts tar) e &
Cutting parameters (start) Seite/Page 696 g
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 14,0 mm. D
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
' 679, 680, 682, 683, 685
Keyway . b roaCh | n g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
(According to Inch standard ANSI B17.2-1967) MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise /
Important hints (Seite/Page 733)
. . = m Legende
For use in bores as of diameter 14,0 mm. E E [ Looend 734
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/1373
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
I
3 a =)
| 22 g 42 g -
5 g &% o =5 8t =
= (3] £ = SE g 3]
ES g3 2P A =5 § S £
S € Qs @a G ~ == k] =
5= 2 ] 3 &8 £5 ?
w R jE © 2 £E a b g a8 h tmax 52
28 =: 33 Ed o
mm mm mm mm mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
3226 0,102 F10.0317.01.14 B A6YH | 125 3175 1/8 140 44 1867 BF100514 T
-
4,013 0,102 F10.0396.01.14 B A6YI< E 125 3,962 5/32 14,0 44 2,263 BF10.05.14 [ new |
PR
4,813 0,203 F10.0476.02.14B 66_Y_I\l 12,5 4,762 3/16 14,0 44 2,659 BF10.08.14 el
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =17,0 mm
4,813 0,203 F10.0476.02.17B A6Y)< E 14,5 4,762 3/16 17,0 44 2,659 BF10 el
-
5608 0,203 F10.0555.02.17 B A6Y2 145 5556  7/32 170 44 3056 BF10 =
-
6401 0,203 F10.0635.02.17 B AGY1, 145 635  1/4 170 44 3454 BF10 =2 =
-T- =
| Bestellbeispiel // Order example: F10.0555.02.17 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) é
€
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NutstoBen // Broaching -
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut B I:
SIMTEK broaching type BF

StoBen von Langsnuten
(Inch-Norm ANSI B17.2-1967)

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm.

Schnittwerte (Start) Ve
Cutting parameters (start) Seite/Page 696

simcut BA

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
681,684

Keyway . b roaCh | n g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

(According to Inch Standard ANSI B17.2-1967) MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise /
Important hints (Seite/Page 733)

E m Legende 734

For use in bores as of diameter 22,0 mm. [ Looend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1374

LL
om
=
3
o
£
2]

Werkstiick // Workpiece ‘
_ . [tmax @Dmin \
s »
5
o
7 z U -
LS
[
- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
——
@
o S
g 5 25 s a8 of
s . E 56 © 8°5 o3
5 @ s oo (] £E 8 =
3] Eg 3] £0 ! SE g
= £ B3 ol 2 ££ § 3
= 3 I 3
? g2 25 ] & 88 £5
w R jE © 2 £E a b o) a8 h tmax 52
28 =: 33 Ed o
mm mm mm mm mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 22,0 mm
R
7195 0,203 F12.0714.02.22B A6Y?ql E 20,0 7144 9/32 22,0 50 4,089 BF12.08
-
7,989 0,203 F12.0793.02.22B QG_Y_'; E 20,0 7938 5/16 22,0 50 4,247 BF12.08
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 30,0 mm
9,576 0,305 F12.0952.03.30 B EG_Yj. 21,5 9,525 3/8 30,0 5,0 5,042 BF12.10
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 38,0 mm
P
11,164 0,305 F12.1111.03.38B AGYQI 215 11,112 7/16 38,0 50 5,834 BF12.12
=< 12,751 0,305 F12.1270.03.38 B 56_2_&: E 215 12,7 1/2 38,0 5,0 6,629 BF12.12
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 40,0 mm
8 14,339 0,406 F12.1428.04.40B :f-\GZDI 215 14,288 9/16 40,0 50 7422 BF12.12
% 15926 0,406 F12.1587.04.40B EG_Z_FuII 215 15,875 5/8 40,0 50 8,217 BF12.12
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 54,0 mm
17514 0,406 F12.1746.04.54 B :Q6Z|'l E 215 17462 11/16 54,0 50 9,009 BF12.16
ot
19101 0,406 F12.1905.04.54 B EQZ_K‘ 215 19,05 3/4 54,0 50 9,804 BF12.16
| Bestellbeispiel // Order example: F12.1905.04.54 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
x
[0}
o
A=

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6Y3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6Y5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6Y7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6Y9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6ZB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6ZD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6ZF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6ZH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6ZK

ID: 1113 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching -
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut B I:
SIMTEK broaching type BF

<<
StoBen von NutauBenkantenfasen “
Schnittwerte (Start) Ve g
Entgraten von Langsnuten QUi PRI (SR Seite/Page 696 z
. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Chamfer Broaching 679,680, 682, 683, 685
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Deburring of key ways. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
.y m Legende
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
I
A7)
£ $
£ g o
a5 : g 2
SE £y 0t 22 8 g 3
££ £¢ B: 58 it g
£é §: 2 o g7 @
w b1t SIS £ GE s a h tmax wil 53
&8 =z 33 o
mm mm mm mm mm mm mm
40 60 170 F10.4545.40.06.17 BF AYEA 14,5 45 315 103 BF10
515) 8,0 22,0 F10.4545.55.08.22 BF _\LD_I 14,5 45 24 10,3 BF10
| Bestellbeispiel // Order example: F10.4545.40.06.17 BF X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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NutstoBen // Broaching -
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut B I:
SIMTEK broaching type BF

5 StoBen von NutauBenkantenfasen
g Schnittwerte (Start) Ve
= Entg raten von Lan gsnuten. Cutting parameters (start) Seite/Page 696
. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Chamfer Broaching 681, 684
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Deburring of key ways. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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@
2 SP
g g - g2 ot
5 5 £ 2G cg -
3] = 0§ £9 SE 3 5
= £g B 35 2 8
@ 2§ 8t Zw 5& £5
w == 02 £ a bcit SIS h tmax wil 52
<& S: 33 o
mm mm mm mm mm mm mm
50 F12.4545.50.08.22 BF AYED 200 80 220 50 3,25 115 BF12.08
—_——
6,5 F12.4545.65.10.30 BF i YER 215 10,0 30,0 5,0 45 155 BF12.10
]
85 F12.4545.85.12.38 BF AYER 215 120 380 50 35 155 BF12.12
| Bestellbeispiel // Order example: F12.4545.50.08.22 BF X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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